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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahien 
zur Herstellung einer Kerze, die aus einem Kern aus 
einem der fur die Herstellung von Kerzen ttbhcnen 
Materialien, wieStearin, Kohlenwasserstoffen, Wachsen 
Oder Kompositionen dieser Rohstoffe, und einer 5 
gUtzernden, rauhreifahnlichen AuBenschicht aus ver- 
haltnismaBig groben Stearinkristallen mit schon aus- 
gebildeten Kristallflachen besteht. 

Die nach dem erfindungsgemafien Verfahren her- 
gestellte Kerze biegt auch in verhaltnismaBig warmer 10 
Umgebung, wie beispielsweise an einem mit vielen 
brermenden Kerzen geschmuckten Christbaum, mcbt 
urn da die Absorption von Warme .durch die Kerze 
durch die starke Reflexion der Kristallflachen auf em 
Minimum herabgesetzt wird. Auch karm das beim 15 
Brennen verflussigte Kerzenmaterial nicht an der 
Kerze herabflieBen, da die groben Kristalle der AuBen- 
schicht verhaltnismaflig langsam schmelzen und wie 
eine unregelmaBig gezackte GefaBwand das urn den 
Docht herum verflussigte Kerzenmaterial umschlieBen ao 
und, falls dieser Schutzwall an einer Stefle schmilzt, 
das abfliefiende flUssige Kerzenmaterial durch die Be- 
riihrung mit der verhalmismaBig groBen Oberflache 
der grobkristallinen AuBenschicht rasch abgekUhlt 
wird und erstarrt. Die schon ausgebildeten Kristall- 35 
flachen der AuBenschicht verursachen ein lebhaftes 
Glitzern, so daB die Kerzen in ihrem Aussehen Rauh- 
reif oder Pulverschnee vergleichbar sind. 

Das Verfahren der vorliegenden Erfindung zur 
Herstellung solcher Kerzen besteht darin, daB man 30 
auf einen mit dem Docht versehenen Kem aus einem 
der fur die Herstellung von Kerzen ublichen Ma- 
terialien, wie Stearin* Wachs, Kohlenwasserstoffen 
oder Kompositionen dieser Rohstoffe, aus einem Bad, 
das im wesentlichen aus einem verfliissigten Gemisch 35 
von Stearinsaure und Palmitinsaure im Gewichts- 
verhaltnis 1:1,2 bis 1: 1,5 besteht, Stearinkristafle auf- 
wachsen lafit, wobei die Temperatur des Bades wenig 
iiber dem Titer des eingesetzten Stearins und die 
Temperatur des eingetauchten Kerns unter der des 40 
Bades liegt, und den Kern mit den aufgewachsenen 
KristaEen dann aus dem Bad entnimmt und langsam 
auf Zimmertemperatur abkUhlen l&Bt. 

AuBer Stearinsaure und Palmitinsaure in dem oben 
angegebenen Gewichtsverhalmis kann das Bad noch 45 
Paraffin in einer Menge bis zu 20 Gewichtsprozent 
der Gesamtmasse enthalten. Bei Anwesenheit von 
Paraffin werden jedoch etwas weniger schone und 
weniger fest an dem Kern haftende kristalline AuBen- 
schichten erhalten. Je hoher der Paraffingehalt des so 
Bades wird, desto matter werden die Kristalle. Wird 
die Menge an Paraffin auf iiber 20 Gewichtsprozent 
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erhoht, so wird der erfindungsgemaBe Effekt nicht 
mehr erzielt. 

Die mittlere Dicke der grobkristallinen AuBen- 
schicht laBt sich durch die Wahl der Temperatur des 
Kernes beim Eintauchen und die Eintauchdauer 
steuem. Eine Senkung der Temperatur des Kernes 
bewirkt ebenso wie eine Erhohung der Eintauchzeit 
eine Erhohung der Dicke der AuBenschicht. Die Ein- 
tauchzeiten liegen zweckmaBig zwischen 3 Sekunden 
und 20 Minuten. 

Wesentuchfur dieErzielung einer schon kristauinen 
AuBenschicht ist auch die Abkiihlungsdauer der aus 
dem Bad entnommenen Kerze. Je langsamer gekuhlt 
wird, desto schoner wird die AuBenschicht. Die Ab- 
kuhlzeiten betragen bis zu 6 Stunden. ZweckmaBig 
erfolgt die Abkiihlung stufenweise, wobei die Tem- 
peratur zeitweise wieder erhoht werden kann, jedoch 
naturhch zu jeder Zeit unterhalb des Titers des 
Stearins liegen muB. 

Beim Abbrennen kugel- oder kegelformiger Kerzen 
mit der erfindungsgemaB aufgebrachten AuBenschicht 
bleibt diese fur langere Zeit wie ein Filigrangitter er- 
halten, wodurch besonders schone Lichteffekte erzielt 
werden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren soli im folgenden 
an Hand einiger Beisipele naher erlautert werden. 

Beispiele 

Die in der folgenden Tabelle auf gefuhrten Versuchs- 
ergebnisse wurden mit einem Bad aus Stearinsaure 
und Palmitinsaure im Gewichsverhalmis 1:1,2 er- 
halten. Das Bad wurde durch Luft- oder Wasser- 
klihlung ohne Ruhren auf eine Temperatur gekuhlt^ 
die etwa 1 bis 2° C iiber dem Titer der Komposition 
lag. ErfindungsgemaB ist die optimale Badtemperatur 
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erreicht, wenn sich an den RSndern und der Ober- kaltete Oberflache wird dann entfernt, und die vor- 
fl&che des Bades Kristallbildungen zeigen. Die er- temperierten Kerzen werden in das Bad getaucht. 

; Verwendete Kerze: 

■ Durchmesser '23 mm 

Lange 200mm 

Gewictit v., 46 g 



Verso ch 
Nr. 

:.n f . 


Temperatur 
der Kerze 

o c - 


Durchmesser 
QEoh dem ' 
Tauchen. 

mm 


Tftiicliwif 

Miauten 


Gewicht 
nach der 
Tauchzeit 


: 

oiruKiur aer u oernacnenscniciit 
nach Abkiihlung 


1 


14 


■ 29 


1 


72 


Kristalle mittlerer GroBe mit verein- 
zelten groben Kristallen 


2 


30 


24 


1 . 


60 


fein kristallin 


3 


14 


30 


2 


77 


nicht regelmaBig, grobkristallin 


4 


30 


27 


2 


65 


mittelgroBe Kristalle 


5 


14 


30 


3 


80 


regelm&Big, grob kristallin 


6 


30 


27 


3 


70 


regelmaBig, grob kristallin 


7 


14 


33 


5 


101 


besonders schone grobe Kristalle 


8 


30 


36 


5 


114 


besdnders schone grobe Kristalle 


9 


14 


38 


10 


121 


besonders sch5ne grobe Kristalle 



Wesentlich flir die Erzielung grober Kristalle ist 30 
eine sorgfaltige Abkiihlung der Kerze nach Heraus- 
nehmen aus dem Bad, wie oben beschrieben. 

20 Versuche zeigten, daB bei einer Tauchzeit von 
mehr als 10 Mimiten die an der Oberflachenschicht 
zuwachsenden Kristalle nicht mehr ausreichend fest 35 
miteinander verbunden sind, so daB die bei solchen 
Eintauchzeiten erhaltenen Oberflachenschichten leicht 
abbrockeln. 
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1. Verfahren zur Herstellung einer Kerze aus 
einem der fur die Herstellung von Kerzen ublichen 
Materialien, -wie Stearin, KohlenwasserstoSen, 
Wachsen oder Kompositionen dieser Rohstoffe, 45 
und einer gjitzernden ranhreiralmlichen Ober- 
nachenschicht aus verhaltnismaBiggroBen Stearin- 
kristallen, dadurch gekennzeichnet, daB tnan auf 
einen Kern aus einem der fur die Herstellung von 
Kerzen ublichen Materialien, wie Stearin, Kohlen- 50 
wasserstoffen, Wachs oder Kompositionen dieser 
Rohstoffe, aus einem Bad, das im wesentlichen 
aus Stearinsaure und PaTrm'tinsaure im Gewichts- 
verhaltnis 1:1,2 bis 1:1,5 besteht, Stearinkristalle 
aufwachsen laBt, wobei die Temperatur des Bades 55 
wenig iiber dem Titer des eingesetzten Stearins 
und die Temperatur des eingetauchten Kerns unter 



der des Bades liegt, den Kern mit den auf- 
gewachsenen Kristallen dann aus dem Bad ent- 
nrmmt und lnngs«Tn auf Zimmertemperatur ab- 
kuhlen laBt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man in dem Bad noch bis zu 

" 20 Gewichtsprozent Paraffin verwendet. 

3. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB man die 
mittlere Dicke der grobkristallinen Aufienschicht 
durch die Temperatur des eingetauchten Kernes 
und die Eintauchdauer steuert, wobei sowohl 
durch eine Senkung der Temperatur des Kernes 
als auch durch eine Verlangerung der Eintauchzeit 
die mittlere Dicke des Belages erhtfht wird. 

4. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB man den aus dem 
Bad gehobenen Kern mit dem Belag in einer Zeit 
bis zu 6 Stunden stufenweise auf Zimmertempera- 
tur abkuhlen laBt, wobei gewunschtenfalls die 
Temperatur zeitweise wieder auf einen Wert 
unterhalb des Titers des Stearins erhoht werden 
kann. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 884 678; 
Deutsche Auslegeschrift Nr. 1 053 129; 
USA.-Patentschriften Nr. 1 863 758, 2 315 751. 
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